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Oppfinnelsen angar en fremgangsmate for pa forsiden av en flate a finne 
senter av rarender som ligger an mot baksiden av flaten, som angitt i inn- 
ledningen til det medfalgende krav 1 . 

Ved konstruksjon av boliger settes det vanligvis f0rst opp et avstivet vertlkalt 
stenderverk av trelekter mellom horisontale bjelker. Ogsa i murbygninger 
nyttes et vertikalt stenderverk av trelekter. Stenderverket benyttes til a feste 
ulike installasjoner, som opplegg for elektrisk lednlngsnett, rar og ventilasjons- 
kanaler, og til a feste de innvendige ulike klednlngsplater eller paneler. 

Etter at stenderverket er ferdigstilt av tammermenn, kommer elektriker og 
rarlegger og eventuelt ventilasjonsmontar inn og legger opp sine installasjoner 
frem til innervegg: 

Elektrikere legger kabler fra inntak til de forekjellige lys- og varmeuttakspunkter 
i form av koplingsbokser i vegger og tak, og det kan vssre opp til fern 
koplingsbokser bak en og samme plate. Nar koplingsboksene monteres, er det 
sylindriske hulrommet i koplingsboksen tildekket med et beskyttelseslokk av 
plast. 

Fterieggere legger de ulike inntaks- og avlapsrar til / fra koplingspunkter pa 
stenderverket i vegger og til golv. 

Ventilasjonsmontarer legger til- og fralufts ventilasjonskanaler frem til kopiings- 
punkter pa stenderverket i vegger og til tak. 

Etter at disse installasjoner er f0rt frem til dette punkt, kommer tammermenn 
tilbake for a kle vegger og tak med ulike plater og paneler. Problemet for 
tammermenn er pa en effektiv mate a skjaare ut hull med korrekt dimensjon pa 
nayaktig de steder som forannevnte ulike installasjoner befinner seg. Med en 
viss trening og erfaring gjares dette i dag ved a foreta nayaktig mating for a 
fastsli hvor installasjonene befinner seg i hayde- og sideretningen, for deretter 
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med en til formalet dimensjonert hullsag a skjaer© ut et sirkelrundt hull for 
tilkomst til den bakenforliggende installasjonen. 

Arbeidet er relativt tidkrevende; det antas at for en enebolig medgar omkrlng 
tre dagers arbeid for a gjennomfore bulltaking per enebolig. Det ma antas at 
det fra tid til annen gj0res st0rre eller mlndre feilmalinger, og det ma antas at 
arbeidet i lengden ma bli kjedelig. 

Det finnes pa dagens marked et hjelpemiddel til bruk ved montering av 
elektriske koplingsbokser i form av et magnetsett bestaende av to store 
sylindriske magneter. Den ene legges f0rst Inn i koplingsboksens hulrom og 
fyller dette. Etter at platen er midlertidig montert, legges den andre magneten 
pa platens utside, og den ytre magneten vil da soke a legge seg over den 
indrs magneten, hvoretter det tegnes en sirkel pa platen omkring den ytre 
magnetens diameter. Platen ma deretter tas ned, magnet fra koplingsboksen 
ma flemes, og hull i platen skjesres f0r eller etter montering. 
Lasningen er forholdsvis tidkrevende, og dessuten ikke saerlig nayaktlg; det 
viser seg at den ytre magneten ikke sentreres helt n0yaktig over den indre 
magneten. Dersom det er to eller flere koplingspunkter bak en og samme 
plate, vll selv sma awik i tilfeldig retning for hvert hull gi seg utslag som 
medf0rer at eft eller flere hull ma utvides i en eller annen retning for a komme 
til senter av den bakenforliggende koplingsboks, r&r eller ventilasjonskanal. 

Dersom en installasjon, eksempelvis en koplingsboks i et tak ikke 0nskes 
benyttet idet boligen ferdigstilles, men at man likevel vil ha muligheten for et 
fremtidig uttak, blir koplingsboksen blendet av platen. A gjenfinne senter pa et 
senere tidspunkt er vanskelig. 

Foreliggende s0knad vedr0rer en fremgangsmate for pa forsiden av en flate a 
finne senter av rarender som ligger an mot baksiden av flaten, og fremgangs- 
maten er kjennetegnet ved de i patentkrav fremsatte karakteristikker. 
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Fig. 1 A vieer sett ovenfra et beskyttelseslokk 1 i plast for en elektrisk koplings- 
boks, der det i sentrum av lokket er innstopt en gjennomgaende sirkelrund 
magnet 2. Under innstepingen gir st0peformen en rllleformet svekkelse 3 i 
plastgodset omkring magneten 2. 

Fig. 1B viser et sidesnitt av beskyttelseslokket 1 med en svekkelse 3 omkring 
den sentrale magneten 2. 

Fig. 2A viser et sidesnitt av en kappe 10 med en sentral magnet 11, der 
kappen 10 er trukket utenpa et utiop av en ventilasjonskanal 12. 

Fig. 2B viser et sidesnitt av en propp 20 med en sentrai magnet 21, der 
proppen 20 er presset inn i utlepsapningen av et ror 22. 

Etter at plater er montert pi vegger og tak, er alls de monterte koplingsbokser, 
r0r og kanaier skjult. Na drysses stilsand utenpi platen der installasjonene 
skal befinne seg. Stalsanden som befinner seg direkte utenfor de innlagte 
magnetene 2, 11 og 21, vil teste seg, dahne en sirkei og reise seg som bust 
pekende innad mot senter av den respektive magnet, og hullsagens senterbor 
kan settes i senter av stalsandsirkelen og saging startes. Nar senterboret har 
penetrert platen, vil det skyve magneten 2 ut av sitt leie i beskyttelseslokket 1 
og inn i koplingsboksens hulrom, magneten 11 ut av sitt leie i kappen 10 eller 
magneten 21 ut av proppen 20. Etter utsaging kan magnetene hentes ut. 

Ved preveoppsett med tre koplingsbokser bak en og samme plate viste 
utsaging fullstendig sentertreff for all© tre. 
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Patentkrav 

1. Fremgangsmate for pa forslden av en flate a finne senter av ^render som 
jigger an mot baksiden av flaten, 

karakterisert ved 

at det under produksjon ved stopjng I plast av beskyttelseslokk (1) til elektriske 
koplingsbokser, kapper (10) til ventilasjonskanaler og propper (20) til ror, Inn- 
stopes en gjennomgaende sirkelrund magnet ( 2, 11, 21) i senter av 
henholdsvis beskyttelseslokket (1), kappen (10) og proppen (20), 
at etter montering av vegg- og takflater, nar alle monterte koplingsbokser, 
kanaler og ror er skjult, drysses stalsand utenpa platen der instaliasjonene 
befinner seg, og den stalsanden som Jigger direkte utenfor de innlagte 
magnetene (2, 11 og 21), fester seg utenpa platen, danner en sirkel og reiser 
bust, som peker mot senter av den respektive magnet, og en hullsags senter- 
bor settes direkte I senter av stalsandslrkelen. og saging gjennomferes inntii 
senterboret har penetrert platen, hvoretter sent© rbo ret skyver magneten (2) ut 
av sitt leie I beskyttelseslokket (1), magneten (11) ut av sitt leie i kappen (10), 
eller magneten (21) ut av proppen (20). 

2. Fremgangsmate ifolge krav 1, 
kar akterlsert ved 

at det under innstoping av magnetene gir en stopeform en rilleformet 
svekkelse i plastgodset omkring magnetene. 
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Sammendraa 

Oppfinnelsen angar en fremgangsmate for pa forsiden av en 
flate a finne senter av mender som ligger an mot bakslden. 
Under produksjon ved staping i plast av beskyttelseslokk (1) 
til elektrisk koplingsboks, kappe (10) til ventilasjonskanal og 
propp (20) til ror, innstopes en gjennomgaende rund magnet 
(2,11,21) i senter av hhv lokket, kappen og proppen. 
Etter montering av vegg- og takplater, nar alle montasjerer 
skjult, drysses stalsand utenpa platen der installasjonene 
befinner seg, og stalsand som ligger direkte over magneten, 
fester seg utenpa platen i en sirkel og reiser bust, som peker 
mot senter av den respektive magnet. 
En hullsags senterbor settes i senter av stalsandsirkelen, og 
saging gjennomferes inntil senterboret har penetrert platen, 
hvoretter senterboret s!<yver magneten inn og ut av sitt leie. 
Under innsteping av magnetene gir en stspeform en rille- 
formet svekkelse i plastgodset omkring magnetene. 
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